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1. Основные понятия и определения (станочные приспособления, вспомогательный инструмент, технологическая оснастка).
2. Классификация технологической оснастки.
3. Приспособления для сборки и контроля.
4. Универсально-сборные приспособления (УСП).
5. Служебное назначение приспособлений. Приспособления, повышающие производительность технологического оборудования. Приспособления, расширяющие технологическую возможность станка. 
6. Служебное назначение приспособлений. Приспособления, изменяющие назначения станка. Приспособления, обеспечивающие заданную точность получаемых размеров.
7. Базирование деталей. База. Конструкторская база. Технологическая база. Установочная база. Измерительная база. Черновая база. Чистовая база.
8. Правило шести точек.
9. Сложность конструкции приспособления в зависимости от количества лишения степеней свободы у детали.
10. Установочные элементы приспособлений (плоскость, штыри, пластины, призмы, регулируемые опоры, самоустанавливающиеся опоры, центра, пальцы, оправки).
11. Опоры, зажимы. Примеры условных обозначений опор, зажимов на эскизах технологических карт.
12. Погрешность базирования деталей при установке их в приспособлении.
13. Допустимая погрешность базирования деталей в приспособлении.
14. Установка деталей на плоскость и определение погрешности их базирования.
15. Установка деталей по плоской ступенчатой поверхности.
16. Установка деталей по плоской внутренней поверхности (по пазу).
17. Установка деталей по наружной цилиндрической поверхности и выдерживание размеров (h, m, n).
18. Установка ступенчатой цилиндрической детали на широкую призму.
19. Установка ступенчатой цилиндрической детали на две узкие призмы.
20. Базирование деталей на жёсткие пальцы или оправки с зазором.
21. Базирование деталей на разжимные оправки (цанговые, гидропластовые, с тарельчатыми пружинами). 
22. Установка деталей на две плоскости и палец.
23. Расчёт срезанного пальца.
24. Базирование деталей на плоскость и два пальца.
25. Установка деталей в центрах.
26. Зажимные элементы приспособлений. Требования к ним.
27. Направленные и свободные зажимы.
28. Центрирование заготовок в приспособлениях.
29. Классификация зажимов.
30. Плоский клин и его расчёт.
31. Резьбовые зажимы и их расчёт.
32. Эксцентриковые зажимы.
33. Коэффициент надёжного закрепления деталей в приспособлении.
34. Взаимодействие сил резания и сил трения, моментов резания и моментов трения.
35. Расчёт силового замыкания приспособления.
36. Примеры расчёта силового замыкания приспособления (обработка деталей на токарном станке; обработка деталей на сверлильном станке; обработка деталей на фрезерном станке цилиндрической фрезой; обработка деталей на фрезерном станке торцевой фрезой).
37. Элементы приспособлений для направления и координирования режущего инструмента (направляющие втулки; кондукторные втулки).
38. Расчёт приспособления на точность. Расчёт увода сверла в кондукторе.
39. Универсальные приспособления для токарных станков
40. Универсальные приспособления для фрезерных и сверлильных станков
41. Контрольно-измерительные приспособления.
42. Сборочные приспособления

